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és hasonléknak megnyomtatasara.

HOPNER PAL FOMERNOK CHEMNITZBEN.

. A bejelentés mapja 1912 julius hé 18-ika. ElsSbbsége 1911 julius hé 13-ika.

Jelen taldlmany mindenféle szoveteknek, | téknek a festéktartinybol a megnyomta-

mint pld. szényegeknek, barsonynak, pliis-
nek vagy hasonloknak lyukasztott lemezek-
kel és azokba bedughato peckekkel valo
megnyomtatdsiara szolgalé gépre vonatke-

zik. A taldlmdny lényege abban all, hogy -

a bedughaté peckeket "hordé lemezek a
peckekkel egyiitt a festéktartdnyban meg
“vannak erdsitve és utobbival egyiitt emel-
tetnek és siilyesztetnek és hogy a nyomtato
vagy festékpeckek fejeinek festékelése cél-
jabol a festékfolyadéknak szintjét a festék-
tartanyban emeljiik és siilyesztjiik.

E célbdl példdul a festéktartiny egy fo-
lyadék kiszorité alakjaval biré elboritéo ké-

sziilékkel van ellatva, mely a tartdnynak |

alsd 4lldsdnal a festékfolyadékba meriil és
a tulajdonképeni nyomtatdasnal a folyadék-
b6l ismét- kiemelkedik.

Hogy tobbszinli nyomdst készithessiink, a
szivetek megnyomtatdsara szolgald tulaj-
donképeni nyomtatogép mellett vizszintes
sikon két vagy tobb egyenkint eltolhato
vagy egy fol és ald mozgathato tarban
egymasra helyezett festéktartany lehet el-
rendezve ugy, hogy atulajdonképeninyom-
tatégépbe mindenkor a kivant festékkel
megtoltott festéktartany betolhaté. A fes-

tando foliiletre valé jobb atvitele céljabéla
festékpeckek kis festéktartdnyoknak van-
nak kiképezve, hogy azok lehetéleg sok
festéket vegyenek fol és adjanak it a szo-
vetnek.

A kiilon elboritd késziilék helyett a fes-
tektartany egy kis folyadéktartannyal is el
lehet l4dtva, melyben egy dugattya van. Ez
a dugattyn a gépallvinyhoz szilardan hozza
van erdsitve ugy, hogy a festéktartinynak
emelésénél és siilyesztésénél a folyadék
szintjét emeljiik és siilyesztjiik és ennek
kovetkeztében a festékpeckek fejeit festék-
kel ellatjuk. _

A festéktartdiny a kozlekedé edények
médjara egy kiilon tartdnnyal is Ossze le-
het kotve, mely utobbi olyképen van f£ol-
és aldmozgathatoan elrendezve, hogy ezal-
tal a festékpeckeknek festékelése céljabola
folyadék szintjét emelhetjiik és siilyeszt-
hetjlik.

A csatolt rajzokon a taldlmany targya-
nak két példaképeni kiviﬁeli alakja van fol-
tiintetve. '

Az 1. dbra az egylk kiviteli alaknak ol-
dalnézete, a

2. abra el6lnézete, a.



3. abra pedig foliilnézete.

Az dllvanyban szildrdan 4gyazott (a)
nyomtatolemez alatt az erés (b) alapleme-
zen nyugvo és célszeriien vékony nikkelin
badoghdl eldallitott (c) festéktartany van
sineken eltolhatdan alkalmazva ugy, hogy
a tartany konnyen hozhatdé a nyomtatd le-
mez ala és az alél ismét eltavolithato.
Azonkivill a (¢) festéktartany (b) tartéleme-
zével egyiitt a (d) kéziemeltyil segélyéyel
az (f, g) rudazatok és (e) kereszttartok
kozvetitésével fol- és alamozgathaté ugy,
hogy a (d) kéziemeltylinek kilengetése 4ltal
az egész nyomtatészerkezet megemelhetd
és az (a) nyomtatélemezhez kozelitheto.

Az emelheté és slilyesztheté festéktar-
tanyban az ismeretes mintalemezek a fes-
téket folvivé (h) nyomtatopeckekkel egyiitt
szilirdan meg vannak erdsitve 1gy, hogy
azok a (c) festéktartannyal egyiitt emel-
kednek és siilyednek.

Hogy mar most a (¢) tartanyban a (h)
nyomtatopeczkeknek fejeit festékkel ellas-
suk, melyet azutdn a peckek az (a) nyom-
tatélemez altal aldtdmasztott megnyomta-
tandd szovetnek adnak at, a (c) festéktar-
tanyban egy patko alakra kiképezett (i) fo-
lyadékkiszorité van alkalmazva, mely leg-
célszeribben fémmel birkolt fabdl késziil.
A (j) rugék altal (3. és 4. dbra) hordott (i)
kiszorito a (k) kéziemeltylivel mozgathato
(1) emeltytimi segélyével olyképen nyom-
haté be a (c) festéktartanyba, hogy ezaltal
a tartanyban kiszoritott festékfolyadék a
(h) peckeket elboritja. Ha azutan a (k)
emeltyit ugy forgatjuk el, hogy az ()
emeltyimi az (i) kiszoritérél leemelkedik,
akkor a (j) rugék az (i) kiszoritdt annyira
megemelik, hogy a festékfolyadék szintje
a (c) tartanyban a (h) peckeknek feje ald
siilyed, mely fejeken most mar a nyomta-
tashoz sziikséges festek Osszegyult. Cél-
szert, ha a peckek fejeit, mint az 5. abran
lathato, tanyérszeriien - mélyitve készitjiik,
vagy pedig, mint a 6. abran lathatd, a pe-
cekfejeket csipkésen mélyedésekkel latjuk
el oly célbdl, hogy a pecekfejek lehetdleg
sok festéket vegyenek fol.

Az (i) kiszoritonak megemelése utin a

(d) emeltytnek atallitdsa 4dltal a (b) lemezt
a (c) tartannyal és a (h) peckekkel egyiitt
megemeljiik ugy, hogy a peckek a fejiikre
ravitt festéket az (a) lemez altal alatamasz-
tott szévetre nyomjak rd. Ezek utan a
nyomtato késziiléket ismét lesiilyesztjiik eés
az elborité Lkésziiléket ismét miikddésbe
hozzuk, mire ismét nyomtathatunk.

Ha példdul egymdsutdn kétszintakarunk
nyomtatni, akkor, mint a 2. és 3. dbrabol
lathato, a berendezést ugy létesitjiik, hogy
az egyik szint tartalmazd (c) tartiny az(a)
lemez alatt van, és a vele vald nyomtatds
befejezése utan a géptél jobboldalon fekvé
(m) sinekre vihetd, mire azutan a geptol
baloldalt 1év6 (n) sineken fekvé, a masik
festéket tartalmazé (t) tartdny az (a) le-
mez ala hozhaté.

Ha kettonél tobb szinnyomast akarunk
eléallitani, akkor, mint a 7. abran lathato,
a gépnek egyik oldalan egy folvononak ki-
képezett (o) tarat alkalmazunk, mely egy-
mas folott tobb (c) festéktartanyt tartalmaz
és magassag irdnyban gy 4llithato be,
hogy a nyomtatishoz sziikséges tartany
mindig abba a helyzetbe jut, amelybdl az
(a) lemez ala tolhato.

A 8. és 9. abrén foltiintetett kiviteli
alaknadl a folyadékszintnek a festéktartany-
ban valo emelésére. és siilyesztésére a (c)
festéktartanyon egy kiilon kis (p) tartany
van alkalmazva, mely a (¢) tartdnnyal ket
(q) oldalcsatornan at kozlekedik és mely-
nek fenekét egy a gépallvanyra szilirdan
megerositett (r) dugattya képezi. Ha az
(f, g) rudazatokkal emelheté (c) festektar-
tany az 4ltala hordott alkatrészekkel egyiitt
a 8. abran foltiintetett also helyzetében
van, akkor az (r) dugatty a (p) tartiny-
ban folsé helyzetét foglalja el, minek ko-
vetkeztében a (c) tartanyban a folyadék-
gzint annyira megemelkedett, hogy a (h)
peckek a festékbe mélyednek. Ha mar most
a (c, p) tartdnyokat a 9. abran foltiintetett
helyzetbe emeljiik, akkor az (r) dugattyu
a (c) tartanybol a (p) tartanyba annyi fo-
lyadékot sziv be, hogy a (h) peckek a fes-
tékbol kisllanak, s igy csakis a peckek
fejeire ragadt festék nyomodik ra a szdvetre.



SZABADALMI IGENYEK.

1. Gép mindenféle szoveteknek,igy példaul

szonyegeknek, barsonynak pliisnek vagy
hasonloknak lyukasztott lemezekkel és
azokba bedughatd peckekkel valé meg-
nyomtatasara, azaltal jellemezve, hogy
a bedughaté peckeket hordd lemezek a
peckekkel egyiitt a festéktartanyba
helytalléan vannak behelyezve és utdb-
bival egyiitt emeltetnek és siilyesztetnek
és hogy a nyomtato és festékelé peckek
fejeinek festékkel valo ellatasa céljabol
a folyadéktartanyban a folyadék szintje
emelheté és siilyeszthetd.

2. Az 1. alatt igényelt gépnek egy Kkiviteli

alakja, azaltal jellemezve, hogy a fes-
téktartany egy folyadékkiszoriténak ki-
képezett elborito késziilékkel van ellatva,
mely a tartanynak alsé allisaban a fes-
tékfolyadékba meriil, a tulajdonképeni

nyomtatasnal pedig a folyadékbol ki-1

emelkedik.

v

3. Az 1. alatt igényelt gépnek egy kiviteli
alakja, azaltal jellemezve, hogy a festék-
tartanynak alsé részéhez egy kiilon kis
tartany csatlakozik, melyben egy a gép-
allvanyon helytalléan megerésitett du-
gattyu van alkalmazva gy, hogy a
festéktartanynak f{ol- és aldmozgatasa-
nal a folyadékszint a festéktartanyban
siilyed és emelkedik.

4. Az 1-—3. alatt igényelt gépnek egy ki-
viteli alakja, azaltal jellemezve, hogy
tobb festéktartany van elmozgathatdan
alkalmazva és a gép wmellett raktirozva
oly célbdl, hogy kiilonhtzé szineket
hasznalhassunk. )

5. Az 1—4. alatt igényelt gepnek egy ki-
viteli alakja, azaltal jellemezve, hogy a
festekeld peckeknek fejei kis festéktar-
tanyoknak vannak kiképezve oly célbdl,
hogy sok festeket folvegyenek és a szo-
vetre ranyomjanak.

-

(1 ranla.p melléklettel)
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Gép mindenféle széveteknek, mint példdul szényegeknek, barsonynak,

plisnek és hasoniéknak megnyomtatasara.

HOPNER PAL FOMERNOK CHEMNITZBEN.
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Palise-nyomds Budapeston.





