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A szabadalom bejelentésének napja 1897 deczember hé 20-ika.

A jelen talalmany targyat konikusan hasi-
tott, minden részkben zomanczozott por-
czellinszitdk eldallitisara szolgalo gép képezi,
még pedig oly szitak eldallitisara, mint a
milyenek jelesen a kavékészitésnél és egyéb
konyhai czélokra alkalmazishan dllanak.
E szitak konikus attorésekkel vannak ellatva,
melyek a szita alsd, kiilsé oldalan széles
hasitékok és tag lyukakként, bels6é foliile-
tiikon ellenhen keskeny hasitékok és sziik
lyukakként jelentkeznek.

Az itt bemutatott gép az ilyen szitik
gépszeri elodllitasat czélozza oly mddon,
hogy az emlitett hasitékolas, illetdleg at-
lyukasztas megteleld késziilékek segélyével
mechanikus titon és teljesen egyenletesen
eszk0zoltetik.

A esatolt rajzban ez uj gép, részeinek a
munka megkezdése elétti allapotaban van
foltiintetve, és pedig:

az 1. dbra a gép oldalnézetét,

a 2. abra annak el6lnézetét,

a 3. abra meréleges metszetét abrazolja,
ez utobbinil olykép, hogy a matriczit (az
u. n. «tuskot») tartdo szan ki van huzva,

a 4. és b, abra a kész szitat belilré],
illetéleg kiviilrél tiintetik fol,

a 6. abra az egy csomoéba egyesitett
késeket, végiil a

7. abra az ez utobbiak rogzitésére szol-
gdlo rugds fogokat és villakat mutatja.

Lényegében a gép all: az 4 allvianybdl,
a késébb ismertetendé megfelelo gépszeri
herendezések segélyével merdlegesen mozog-
hato M késfejb6l, a harangalaka I matri-
czab0l (az ugynevezett tuskobodl), a mely
megfeleld mechanizmussal folemelheté és
lebocsathato és végiil a vizszintesen mozog-
hato B szanbol, mellyel a matricza rogzité
szogecsek utjan van Osszekdtve.

A w tengelyen, mely az allvanyon lathato
a* a' szilard csapagyakban lazdn foroghato,
és a melynek egyik végén sulyterhelés
alatt allo o emeltyli, masik végén pedig
egy b kézi emeltyi van elhelyezve, az all-
vany oldaltartdi kozott egy ¢ karmanty iil,
mely az egyik oldalrdl egy ¢t karral van
ellatva, melyen egy e emeltyi csuklo segé-
lyével van alkalmazva. Ezen e emeltyl
masik vége hasonloképen csuklo segélyével
f emeltytivel 4ll Osszekttetésben, mely
utobbi a w folott elhelyezett, az a® a? csap-
agyakban foroghato w! tengelyen van meg-
erésitve. Ilyen modon a ¢ e f emeltyik
mozoghato csuklozatot képeznek, mely a w
tengely forgasat (a b kézi emeltyli titjan) a
w! tengelyre viszi 4t. Ez utébbin tovabba
az [ emeltyd mindkét oldalin g exczenter-




tarcsak vannak alkalmazva, melyeknek czélja,
a rajtok nyugvé 2 emeltyliket folemelni,
illetéleg lebocsatani. Eme 4 emeltytk hardnt-
szogek segélyével egy merev rendszerré
vannak egyesitve, mely a megfeleldo kivajt
Bt szankeretben van folfiiggesztve és arra
szolgal, hogy az exczenterek altal nyert
merdleges mozgidsa a matriczdra, vagy az u. n.
D tuskora atvitessék, az altal, hogy az ezen
emeltytimivel szilardan 0sszekotott C lemez
amannak d d szbgecseire gyakorol hatast.

A M kesfej, mely szintén merglegesen
mozgattatik, ugy, hogy a m kések a matri-
czan megerdsitett porczellanlemezt vagy
sapkat atbikik, csavarok segélyével van az
r r oldal vezetékrudak folsé végeén ismert
modon megerdsitve. E vezetékrudak kizel
al&' végbkhoz w«? haranttengellyel vannak
osszekGtve, melynek az a czélja, hogy a
rudak s illetéleg a késfej pontos parhuzamos
vezetését s ezzel lehetéleg surlodds- és 10kés-
mentes mozgasat biztositsa. Az emlitett
harinttengely, melyen még ellensullyal
ellatott F egyensulyemeltyd is meg van
erositve, a w? tengelyen exczentrikusan fol-
fliggesztett o o emeltylik tamadasi pontjaul
is szolgal, mely utébb emlitett emeltyiik a
vezetékrudak merdleges mozgatasat eszkozlik
é8 a melyek oldalt megerdsitett hosszanti
ot sz0gek segélyével a meghajlis ellen
merevitve vannak. Az » r vezetékrudakon
a matricza folott alkalmas modon Allito-
gyirik kozott még az M: fémsiiveg van
megerositve, mely a késfej mozgasat kiveti
és az egyik m!lemezre, melyben egy a kések
szamara 8zolgalo m2 vezetékgylirt van betéve,
racsavaroltatik.

A konikusan hegyesitett m kések meg-
feleléen alakitott p tolok és ezekhez merd-
legesen irdnyitott p* rugds villak segélyével
egy koteggé egyesittetnek és azutin egy ms
lemezbe tétetnek bele, mely a késfejbe be-
helyezve és a kések fejei szamara szolgilo
m* ellenlemez kozbeiktatasa mellett, m5 erds
csavarral a késfejben megerdsittetik.

. A munkafolyamat ezek utin kovetkezd-
képen megy véghe:

A matriczara kemény faaljazatot tesziink,
melyre a porczellan masszahol &llg, elozoleg
leesztergdlyozott sapka vagy lemez rahelyez-
tetik, s ezt, hogy megpattandsa megaka-
dalyoztassék, fémgytirivel vessziik koriil.
Erre a matricza a toloval az M fémhiively
ala hetolatik és a b kézi emeltyd jobbrol
balra fordittatik. Ezzel a g exczentertaresik
a ¢t e f csuklozat utjan forgisha hozatik,
minek koGvetkeztében a /& emeltyd a C
lemezzel ezyiitt folfelé szorittatik, s tgy tehat
a D matricza is folemeltetik.

Egyidejiileg az eléz6kben ismertetett
szerkezetek segélyével a késfej lefelé valo
mozgasa i3 idéztetik eld, mikozben a kések
a porczellinmasszan athatolnak. A mikor
ez megtortént, a munkafolyamat be van
fejezve és valamennyi része a gépnek a b
emeltyld visszaforditisa altal eredeti helyze-
tébe tér vissza. A tolo kihwzatvan, a hasi-
tékolt és atlyukasztott lemez a matriczarol
levétetik, egy ujabb lemez behelyeztetik és
a mivelet 1jbol végezheto.

SZABADALMI IGENYEK.

1. Porezellanszitak eldallitasara szolgalo gép,
melynél a lyukasztando porczellansapkat
vagy lemezt folvevé, a B tolon nyugvo
D matricza egy a w tengely dltal el et
emeltytlicsuklozat, w* tengely és ¢ ¢
exczentertaresak segélyével miikodésbe
hozott C lemez utjan a leboesitkozo
késfej folé folemeltetik, mig ez utobbinak
meréleges mozgasat a w tengelyen
exczentrikusan megerdsitett, az oldallagos
r » vezetekrudak w2 haranttengelyén fol-
fiiggesztett o o emeltyiik idézik eld.

2. Az 1. ponthan jelzett, porezellanszitak
eléallitasdra szolgald gépnél: a késeknek
egymas koOzotti Osszekittetése p tolok
és p rugos villak utjan, melyekre a kés-
fejek ratolatnak.

(1 rajzlap melléklettel.)
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