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.
Légesavaroknak fémbél valo eléallitasa | szikuld  profilfelilleteik  kozé behuzzdk
ezen csavarok komplikalt profilja folytan | mindaddig, mig egész hosszaban a henge-
tudvalevéileg igen nehéz. Még facsavarok- | rek keruletébe bedolgozott profilt fel nem
nal is tetemes nehézségekkel jar a profilo- | veszi.’
zott lapnak megmunkalasa, ugy hogy A munkadarabnak a hengerbe valé be-
ez a munka kiillonosen iskoldzott munkdso- | vezetése emellett mindig abban a pillanat-
kut igényel. Acélesavarok készitésénél | ban torténik, melyben a liengereknek leg-
ezek a nehézségek kiilonosen még abban is | nagyobb profilkeresztmetszeti helyei all-
nyilvanulnak, hogy a profilfelilletet sem | nak egymassal szemben. A munkadaral-
készre esztergalni, sem marni nem lehet. | nak a hengerek kozétt valé dtvezetése
hanem reszelni kell, mely megmunkalisi | minden relativ elmozgatas nélkiil lehet-
mod az eldallitast egyrészt nagyon meg- | séges. -
lassitja, masrégzt megdrigitja, A munkadarab és a hengerek relativ
A jelen talalmany targyat alkotd el- | helyzetének valtoztatasira oly vezérld
jaras, mely az emlitett hatranyokat ki- | berendezéds szolgal, mely lehetové tesui,
hogy a hengerek a  toinbot  tetszbleges

kiiszoboll, lénivegében abban 4ll, hogy az
egész légesavart vagy annak egyes szdrny- | hosszban megfogjak és kihengereliék. Bz
lapjait profilos hengermiiben készre hen- | a vezérlés a hengerlési miivelet kozhen
gereljiik. lehetséges.

Az eljaras foganatositdisara a jelen A fémlap pontos csavarodasit a leg-
talalmany szerint két vagy tobb hengerii | egyszeriibb modon azaltal érjik el, hogy
hengermit szolgal, mely berendezés két | a befogd szerkezet, melyben a lap feje be
vagy tébb  hepgerének  keriiletébe a | van iogva, egy a c¢savaremelkedésnek
esavarszarnyvlap profilja be van eszter- | megfeleld gorbiiletit vezeték, vagy 1nas
gadlva. A Thengerek emellett, oscillalé | mechanikai szerkezet segélyével, a henger-
mozgist végeznek, mikézben a munka- | 16si  mozgas alatt, o6nmiikédéen elfor-
darabot (aeéltombot)  kezdetben rovid, | gatjuk.
késobb folytonosan novekvd vonasokban, A mellékelt rajz a talalmany szerinti
vastagabb  végénél - fogva mindinkabb | eljaras foganatositasira szolgdléd berende-




zés példaképpeni  foganatositasi alakjat
szemlélteti. Az

1. dvra a berendezés homloknézete. A

2. abra egy rvészének alaprajza. A

3. abra oldalnédzete. A

4. abra részletrajzot szemléltet.

Az (A) hengermit (1. abra) I\et vagy
tobb (1) hengerbdl all, melyveknek keriile-
tébe a csavarszarnyvlap (2) profilja van
beesztergalva (3. abra). Az (1) hengerek

az egyik végiikon (3) fogaskerekekkel van-
nak ellitva, melyek a kozos, vagyis alul
és folul fogazott (4) fogasrmidba kapesoldd-
nak. Bz a rdd kézvetlenil egy vagy tobb

(3) dugattyival van ellatva, (1. abra),
melyek a (4) fogasrudat hydraulikns

nyomas kozvetitésével ide orla mozgatjdk.
Az (3, dugattyuk (6) hengerekhen mozog-
nak, melyvekbe a nyoméviz a (7) esoveken
at aramlik be, mig a vizlefolyaté cesovek
ninesenek szemléltetve. A (8) punkadarab
(acéltomb) a (9) feszité szerkezethe van
befogva, mely a (4) fogasruddal szilardan
osszelkotott (19} szupportban hossziranyban

elmozgathato, gy hogy a (8) munka-
darab, hossztengelyének iranyaban be-
allithato. A (8) wmunkadarabnak hossa-

tengelye koriili elforgasanak lehetévé té
telére egy a (12) fogasriidba kapesoldédo
(11) fogaskerék van elrendezve, mely
esavaremelkedésnek  megfelelé  gorbiileti
vezeték  kozvetitésével, 1melyen a (12)
fogas 11d a (19 gorgd segélyével fui,
vagy mas mechanikai szerkezet segélyé-
vel elforgattatik, gy hogy a befogd szer-
kezet a hengerlési folvamat alatt on-
mikodden forog el. Iz berendezés a
esavarszarny  esavarodasinak  egyszerii
-eléallitiasira szolgal, a hengerlési folya-
mattal egyidejlileg.

A berendezés mikoddési modja a  kovet-
kezo: ’

A kézvel onmikodéen vezérelt
hydraulikus (5) dugattyik a veliik kozvet-
leniil osszekotott (4) fogasrudat alterna-
tiv, az (1) hengereket pedig oscillalé moz-
gasban tartjdk. A (8) tombnek az 1)
hengerekbe valé bevezetdése mindig akkor
torténik, amikor legnagyobb profilkereszt-

a

a

vagy
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metszetit helyel alliak egymassal
tombit  mindinkabh
sziikiilé profilok kozé vezetik mindaddig,
mig az egész hosszaban a hengerek keri
letébe Dbeesztergalt (2) profillal nem  bir.
Minthogy a (8) tomb (a (9) befogadd szer-

S7Zen| -
ben és a hengerek a

kezet ntjan) a (4) fogasriddal van Ossze-
kotve, ennek mozgdsait koveti, minek
kovetkeztében a tomb és a hengerek ko-

zottr relaiiv helvzet, még hengerek ko-
zOtti tobbszoros athizds esetén semn valto-
zik, gy hogy a tombodt, mely Kkezdetben
rovid és vastag, eloszor kis vondsokban
hiizzuk at a hengereken és hosszanak
novekedésével, a vonasok a csavarlap el-
készitltéig fokozatosan niveltetnek, mi-
mellett a tomb az ellenkezd
gyorsan visszaszokik.

A tomb és a hengerek kozotii relativ
helyzet .valtoztatasira vezérlé berendezés
szolgal, mely lehet6évé teszi, hogy a hen-
gerek a tombhot tetszéleges hosszban meg-
fogiak és eldrehengereljék. Fzen vezérls
szerkezet ugyanis a (9) belogod szerkezetet
a (10) szupporthan hossziranyban eltolja.

Szerkezeti részleteiben a talalmany
targya sokféleképpen médosithaté, anélkiil,
hogy a talalmény lényvege azaltal valto-
zast szenvedne.

irdnyban

zabadalmi igények:

1. Eljaras légesavaroknak fémbél valo
eléallitasara, jellemezve azaltal, hogy

az egész légesavart vagy annak egyes
szarnylapjait oly profilos hengermii-
von vald ismételt athizas Altal, mely-
nek hengerkeriiletébe a profilkereszt-

metszetek be  vannak esztergalva

- készre hengereljiik.

Az 1. alatti igényben védett eliaras
foganatositdasi middja, jellemezve azal-
tal, hogy a munkadarabot (acéltombot)
mindig abban a pillanathan vezetjiik
at a hengermiivon, andkor a liengerek-
nek legnagyobb profilkeresztinetszeti
heiyet alinak egvmassal szemben. -

Az 1. alatti igényben védett eljaras
foganatositiasi médja, jellemezve azal-




tal, hogy a munkadarabot kezdetben
rovid, késobb  fokozatvsan
vonasokban vezet)itk a  hengermimek
vékonyvodd  profilfeliiletei
munkadarabnak ellenkezd
valé mozgésa

novekvo

mindinkabb
kozé, mig a
értelemben

visszaszoko.
Az 1. alatti igényben védett eljaras
foganatositasi maddja, jellemezve azal-
tal, hogy a tomb Dbefogd szerkezetét
vgy a hossztengely iranyaban, mint
ezen tengely korili forgas értelmében
a hengerlési folyamat alatt kézzel vagy
onmikodden vezéreljiik.

Berendezés az 1—4. alatti igényben
védett eljards foganatositasara, jelle-
mezve oscillalé  mozgast vépzd egy
vagy tobb hengerpar altal, mely henge-
rek keriiletéhe az eldallitandd csavar
profilja be van esztergalva, jellemezve
tovabba egyv a munkadarab befogada-
sara szolgald alternativ mozgast végzé
befogd szerkezet altal.

gyorsan

Az 5. alatti igényben védett herende-
zés foganatositdsi  alakja, jellemezve

3

azaltal, hogy a hengereket egy a be-

fog szerkezet vezetékével szilardan
osszekotott, hydraulikusan mikodte-

tett kozos hajté szerv (fogasrud vagy
lane) mozgatja.

Az 5—86. alatti igényben védett beren-
dezés foganatositasi alakja, jellemezve

egy a munkadarab ¢és a hengerek
relativ helyzetének valtoztatasara

szolgdld vezérld berendezés altal, mely
lehetdvé teszi, hogy a hengerek a tom-
bot tetszoleges hosszban megfogiak és
el6rehengereljék.

Az 5—7. alatti igényben védett beren-
dezés foganatositasi ulakja, jellemezve
egy a tombot a hossztengely koriili for-

gas értelmében vezérlé szerkezet altal..

A 8 alatti igéuyben védett berendezés
foganatositasi alakja, jellemezve azal-
tal, hogy a befogéd szerkezet, melyben
a4 esavarlap be van fogva, a esavar
emelkedésének megfeleld gorbiileti ve-
zeték vagy mds mechanikai szerkezet
segélvével, a hengerlési folyamat alait
onmitkodden forgatiatik el.

(1 rajzilap meiléklettel.)

Fallas nyomda, Budapest.
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