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A találmány tárgya oly brikettsajtó, mely- | 
nek jellemvonása, hogy mindegyik sajtolás 
egy hőerőgépben végbemenő egy-egy rob-
banás erejé által eszközöltetik. A csatolt 
rajzon föltüntetett gyakorlati példát tekintve, 
a brikettformák négyesével összesen tizen-
két sorban vannak egy dob kerületén el-
rendezve. Mindegyik brikettforma egy saj-
toló és kilökő dugattyúval bír. A dobot egy 
tetszés szerint hajtott áttétel révén forgat-
juk. A dob fölött egy anyagtölcsér, van el-
rendezve, melyből a formák az alatta való 
elhaladáskor, — a dugattyúk vissza lévén 
húzva — sajtolandó anyaggal töltetnek meg. 
A megtöltött formák a dob tovább fordu-
lásakor vízszintes helyzetbe fordulnak s 
szájaikkal egy lengő ellenlappal kerülnek 
szembe, mely a szájakat elzárja, míg ugyan-
ekkor a dugattyúk belső végei egy vonalba 
jutnak egy lengő kos taszítógerendájával, 
mely kos a hőerőgép dugattyújával van kap-
csolva. A hőerőgép hengerének bebocsátó-
nyílása a nyomás alatt álló robbanóelegy 
tartályával közlekedik. A henger ki- és be-
bocsátó szelepe és gyújtója a dobot hajtó 
tengely révén működtetik úgy, hogy a hő-
erőgép működése synchronikus a dob for-
gásával. Működéskor, mihelyt egy sor forma 

[ szembe került az ellenlappal, a dugaty-
tyúikra a taszítógerenda a dugattyú fölé 
bebocsátott, nyomás alatt álló elegy nyo-
mása révén kezdő nyomást fejt ki, majd 
pedig a gyújtó elrobbantja az elegyet, mi-
által a dugattyú egy könyökemelős áttétel 
révén az egy sorban lévő négy brikettet 
készre sajtolja. Röviddel ezután a henger 
kipuffogószelepe nyittatik úgy, hogy a du-
gattyú visszatér s ezáltal a kost a sajtoló-
dugattyúktól elhúzza. A dob tovább for-
gásakor a sajtolódugattyúk a sajtoló moz-
gásirányában excenter-vezeték révén tovább 
mozgattatnak s ezáltal a kész briketteket a 
formákból kilökik. 

A csatolt rajzon: 
1. ábra a gép oldalnézete, mely pontozva 

mutatja a dugattyú visszamenesztésére szol-
gáló sűrített levegőtartályt: 

2. ábra a gép fölülnézete; 
3. ábra a 2. ábra (3—3) szerinti met-

szete ;• 
4. ábra az 1. ábra (4—4) szerinti vízszin-

tes metszete; 
5. ábra a 2. ábra (5—5) .szerinti nyitott, 

részben tört metszete; 
6. ábra ugyanilyen, de kisebb léptékű 
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metszet, mely a dugattyúrúd alsó részét 
mutatja ; 

7. ábra a géphenger beboesátó- és gyújtó 
oldalának nézete; 

8. ábra a henger másik oldalról való 
nézete; 

9. ábra részben tört és metszett fölül-
nézetben mutatja a könyökemelős kost, 
részben a 10. ábra (9) vonala szerinti met-
szetben ; 

10. ábra a 9. ábra (10) vonala szerinti 
metszet; 

11. ábra a dob egyik végének metszete 
az 1. ábra (11) vonala szerint; 

12. ábra az ellenlapot visszatérítő rúgó 
metszete az 1. ábra (12) vonala szerint; 

13. és 14. ábrák sémásan mutatják a 
dobhajtást és a vele kapcsolt vezértengely-
hajtást ; 

15. ábra egy sor dugattyú közös dugattyú-
gerendájának ós a vele összeműködő taszító-
gerendának szétszerelt részeit távlatilag 
mutatja ; 

16. ábra a 15. ábra (16) szerinti met-
szete ; 

17. ábra a dob két homlokán elrendezett, 
szilárd vezetőtárcsák egyike, mely egyrészt 
a koskeresztfej vízszintes vezetékét, más-
részt a sajtoló dugattyúk excenteres veze-
tékét képezi; 

18. ábra egy a (17) tárcsára erősített, 
ugyancsak a dugattyúk vezetésére szol-
gáló szilárd gyűrű nézete; 

19., 20. és 21. ábrák a vezértengely főbb 
részeinek működését mutatják ; 

22. ábra a brikettező műveletek és a 
henger működése közti időszerű kapcsolatot 
föltüntető diagramm, míg a 

23—27. ábrák diagrammszerűen mutatják 
sajtolás közben a működő részek viszonyos 
helyzetét. 

A (30) alapzatra horgonyozott (31) keret 
(32) és (34) oszlopai hordják a hőerőgép (33) 
hengerét, melynek (36) dugattyúrúdja az 
alsó (37) hengerfödőn tömítően halad át és 
a (38) keresztfejhez van kapcsolva, mely a 
(32) oszlop (40) hornyaiban csúszó, T-alakú 
(39) vezetékkel bír. A keresztfej alsó oldala 

a dugattyúrúdnak axisába eső (41) rudat 
hordja (6. ábra), melynek (42) csészés du-
gattyúja a zárt (43) fazékban mozog. A (42) 
dugattyú külső fölülete a fazék alsó belső 
(44) gyűrűs fölületéhez illik. A (42) dugattyú 
pereme kívül és belül (42a) ékszerű hor-
nyokkal van ellátva úgy, hogy a (42) du-
gattyú a (44) vagy (45) fölületekkel össze-
működve, a fazékot megtöltő olajat csak 
fokozatosan engedi a dugattyú egyik olda-
láról a másikra átlépni s így fékezőhatást 
fejt ki. 

A (31) kereten keresztbe nyúlik a kellően 
ágyazott ós a (47) szíjdob révén állandóan 
forgatott (46) hajtótengely. 

A (33) henger (48) födelébe a (49) be- és 
(50) kibocsátó nyílás van kiképezve, melyek 
közül előbbi az (51) csatorna révén az 1. 
ábrában látható (52) tápcsővel közlekedik, 
melyen át alkalmas tartályból vagy kom-
presszorból nyomás alatt álló kész robbanó 
elegy jöhet a hengerbe. A beboesátó nyí-
lást az (54) nyéllel biró (53) szelep rend-
szerint zárja az (57) rúgó folytán; a sze-
leporsó (55) dugattyúja az (56) kamrában 
vezettetik a szelepre nehezedő nyomás 
ellensúlyozása céljából. Az (58) kipuffogó 
szelep (59) orsója a (61) kamrában vezetett 
(60) dugattyút hordja, mely fölé a henger-
nyomás a szeleporsó (61a) furatán át be-
hatolhat s ezáltal ellensúlyozza a szelepre 
nehezedő nyomás egy részét. A szelepet a 
(63) rúgó rendszerint zárva tartja, a henger 
fölső részébe ismert módon a szakgatva 
működő (64) szikragyújtó van építve, me-
lyet a (67) rugókkal feszített (66) ujj és (65) 
rúd működtet. A beboesátó szelep orsójának 
fölső csavarmenetes részén beállítható (71) 
csavaranya alá a (69) tengely körül billenő 
(68) emelő fog, míg a kipuffogó szelep ve-
zérlésére a (70) emelő szolgál. A (72) ré-
szekben ágyazott (73) vezértengely a (74, 
75) bütyöktárcsákat és a (76) pecektárcsát 
hordja; a (74) bütyöktárcsávsl a (68) emelő 
(77) görgője, a (75) bütyöktárcsával a (70) 
emelő (78) görgője működik össze, míg a 
(76) tárcsa peckének útjába a (66) ujj nyú-
lik. A (73) tengelyt a (79) kúpkerekek (13. 
ábra), (80) tengely, (81) kúpkerekek, (82) 
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tengely, (83) kúpkerekek révén a (46) hajtó -
tengely hajtja. 

A (85) dob a jelen példábau tizenkét pon-
tosan összeillő szegmensből áll, melyek kül-
seje sima hengerpalástot képez. Mindegyik 
szegmens négy (86) formaággyal bír, melyek 
ki vannak bélelve és a mindkét végükön nyílt 
(87) sajtolóformákat képezik, melyek külső 
(88) része kifelé bővül, míg belső (89) vége 
hengeres. A dobszegmensek belső részei 
vezetékeket képeznek a haránt irányú (90) 
dugattyúgerendák számára, melyek belső 
(91) oldala homorú, míg külső oldala a (98) 
dugattyúk talpát befogadó T-alakú (92) ho-
ronnyal bír. 

A (31) keretre a dob két oldalán szilár-
dan fölépített (94) oszlopok a (95) nyugvó 
tárcsákat hordják, melyeket a dobnak a (90) 
dugattyúgerendák által szabadon hagyott 
centrális részén keresztülnyúló U-alakú (96) 
kosvezetók mereven kapcsol össze. A (95) i 
tárcsák belső oldala a (97, 98) vezetőfölü-
letekkel van ellátva. A (95) tárcsákra me-
reven fölerősített (99) gyűrűk a külső, V-
alakú (100) vezetőfölületeket képezik. A 
<lob két szélére a vele együtt forgó külső 
(101) gyűrűk vannak fölerősítve (4. ábra), 
melyek a befelé néző (102) görgővezetéket 
képezik s ezen a dobbal forgó vezeték és 
a szilárd (100) vezeték között gördülhetnek 
a (100) görgők, melyeket a (104) gyűrűk 
tartanak egyforma távolságban. A dob egyik 
<101) gyűrűje a (105) fogkoszorúval bír, 
melybe a (46) tengely (106) kereke fog. A 
<105, 106) áttételt a (107) tok veszi körül. 
A (90) dugattyúgerendák két végére a (108) 
görgők vannak elrendezve, melyek részben 
a (95) tárcsák (97, 98) vezetékei, részben 
pedig a (99) gyűrűk (109) vezetékei révén 
vezettetnek. 

A (31) keret középső (110) oszlopa a víz-
szintes (111) szánpályát hordja. 

A hőerőgép (38) keresztfejében a (113) 
tengelyt ágyazó (12) tömb elcsúszhatóan 
van vezetve. A (113) tengelyt lazán fogja 
körül a kengyelalakú (114) rész két szára. 
A (111) szánpályán elcsúszható (115) haránt-
szán homorú (116) hornyába fogadja be a 
(114) kengyel domború (117) végét. A (115) 

harántszán kétoldalt a (118) rudak révén a 
(96) kosvezetékben csúszhatóan vezetett 
(119) kossal van kapcsolva, melyben a leng-
hető (120) taszítógerenda van ágyazva; en-
nek domború külső széle a (122) rúgó révén 
rendszerint megemelve tartatik; a megeme-
lés mértékét a (121) beállítható ék határolja. 

Mindegyik (94) oszlop külső oldalán egy-
egy (124) lengő lábazat van elrendezve, mely 
a keret (123) csapja körül fordulhat el és 
kilengésében a beállítható (125) ütköző és 
a (126) puffer között marad. Mindegyik (124) 
lengő lábazat fölső vége csapágyat képez 
egy (127) csap számára, melyekhez mereven 
vannak erősítve a másik végükkel a (113) 
tengelyhez kapcsolt (128) csatlórudak. A 
(127) csapokhoz továbbá foroghatóan van 
kapcsolva a (130) fejből és (129) oldalru-
dakból képezett kengyel, melynek (131) el-
lenlapja a (85) dobhoz simul és a sajtoló-

j helyzetbe kerülő formák külső nyílását le-
zárja. A kengyelt a (132) rúgótámasz rend-
szerint emelt helyzetben tartja. Mindegyik 
rúgótámasz alsó (133) fejjel bír, mely a ke-
ret (136) ágyaiban a (135) csapok körül 
fordulhat el és a (134) olajüsttel van ellátva. 
A rúgótámasz fölső része a (137) rúgóház-
zal és (138) kupakkal bír, melyek közé van 
a (139) rúgó szorítva. A (129) kengyelrúd-
hoz a (140) járom révén csáposán kapcsolt 
(141) orsó a (133) olajfazék (142) tömítő 
szelencéjén keresztül nyúlik és a (143) du-
gattyút hordja, míg fölső része a (145) csa-
varanyát hordja, mellyel a rúgó feszültsége 
változtatható. Az olajüst célja, hogy a rugók 
hatását a kengyel fölszabadításakor tompítsa. 

A (85) dob fölött elrendezett, fönt és lent 
nyílt (146) táptartály a dobkerülethez simul 
a (149) oszlopokon csúszó (148) tartályfülek 
és a (150) oszlopfejek közé helyezett (151) 
rugók nyomása folytán. A tartályon a (154) 
kavarókarókat hordó (153) tengelyek nyúl-
nak keresztül, melyeket (13. ábra) a (155) 
kerekek révén a dobkoszorúval kapcsolódó 
(156) fogaskerék hajt. 

A (33) henger alsó födelében elrendezett 
(160) nyílás a (161) vezeték révén a (162) 
sűrített levegő-tartállyal közlekedik, mely a 



16 i) szabályozó szeleppel és a (163) táp-
vezetékkel van ellátva. 

A gép működtetésekor a (46) hajtótengely 
egyenletesen lassan forgatja a dobot és 
aránylag gyorsan a (73) vezértengelyt. A 
föltüntetett példánál a két tengely fordulat-
szám-aránya 1:12. Ha a dob a 3. ábra nyila 
értelmében forog, a dugattyúgerendák (108) 
görgői a (97) vezetékek révén befelé szorít-
tatnak úgy, hogy a formák a tartály alatt 
elhaladva, megtelnek. A tartályban működő 
kavaró-karok biztosítják a formák teljes 
megtöltését. A megtelt formák a tartály 
széle által lesimítva (3. ábra) a (131) ellen-
lap felé haladnak, melynek (165) fölső széle 
ferde kimetszésű, hogy a formákból útköz-
ben esetleg kihullott anyag e fölületről újra 
a formákba jusson. A géprészek beállítása 
olyan, hogy azok az (58) kipuffogó szelep 
zárása pillanatában a 27. ábrabeli helyzetet 
foglalják el. A kipuffogó szelep zárása után 
rögtön az (53) szelep nyílik, mikor is a leg-
közelebb működtetendő (93) sajtoló dugaty-
tyúk a 22. ábrabeli diagramm (170) vona-
lával egyirányúak, a géprészek pedig a 23. 
ábrabeli helyzetet foglalják el. A nyomás 
alatt álló robbanó elegynek beáramlásakor a 
dugattyú megkezdi lemozgását s ennek foly-
tán a (36) dugattyúrúd, (38) keresztfej és 
(114) rész révén a (115, 116, 119) részek 
annyira előrecsúsznak, hogy a (120) taszító-
lap hozzáfekszik a sorra jövő (90) dugattyú-
gerendához, melynek dugattyúi ekkor a 22. 
ábra (171) vonalának irányában vannak, 
míg a géprészek a 24. ábrabeli helyzetet 
foglalják el. A sűrített robbanó elegy tovább 
áramlik be a hengerbe, a részek tehát tovább 
mozognak, míg végül a vezértengyel az (53) 
szelepet zárja s a gyújtót közvetlenül ezután 
működteti. Amig a géprészek a 24. ábrabeli 
helyzetből a 25. ábrabeli helyzetbe jönnek, 
a formákban lévő anyag már elősajtolódik; 
ezen nyomás a (112) tömbre hatván vissza, 
az jobbra csúszik s ezáltal a (130, 131) ré-
szeket erősen a dob felé szorítja úgy, hogy 
ezek a dob súrlódása folytán a dob moz-
gását egy darabon követik s a (139) rúgó-
kat összeszorítják. A henger töltésének gyúj-
tásakor a sajtolódugattyúk a 22. ábra (172) 

vonalának síkjában fekszenek, a géprészek 
pedig a 25. ábrabeli helyzetet foglalják el. 
A gyújtás pillanatában tehát a robbanás ál-
tal kifejtett egész erő a (114, 115) könyök-
csuklós fokozott áttételben hat a sajtoló-
dugattyúkra, amíg ezek a (172) helyzetből 
a (173) helyzetbe jutnak. Ezen nyomás a hő-
sugárzás okozta veszteségektől eltekintve, 
lényegileg a dugattyúknak a (174) vonal 
irányáha jöttéig tart, mikor is a géprészek 
a 26. ábrabeli helyzetet foglalják el, mely-
ben a kipuffogó szelep nyittatik. 

A (162) tartály nyomása elegendő ahhoz, 
hogy a dugattyút föllökje s ezáltal a gép-
részeket a 27. ábrabeli kiindulási helyzetbe 
hozza. A dugattyú kezdeti megemelkedése-
kor a (131) ellenlap által a dobra kifejtett 
nyomás csökkenvén, az e lapot tartó ken-
gyel a (139) rúgók által újra megemeltetik. 
Mire a sajtolt formák dugattyúi a 22. ábra 
(175) vonalába kerülnek, a (120) taszítólap 
elszabadul a dugattyúgerendától és rugója 
révén újból a megemelt helyzetbe csapódik. 
Ha a préselt formálj: dugattyúi a (176) vo-
nalig haladtak, a szomszédos formasor jut 
a (170) vonalba s az egész művelet megis-
métlődik. A 3. ábra értelmében a (180) 
csuszka a sajtolt briketteket a (181) szállító-
szalagra vezeti. Mihelyt a sajtolt formák 
túlhaladnak a (131) ellenlapon, a megfelelő 
dugattyúgerenda (108) görgői a (95, 99) 
részek (98) és (109) vezetékei révén a du-
gattyúkat előreszorítják s ezáltal a (182) 
briketteket kilökik a csuszkára. 

A mozgó részek működése megismétlődik, 
mihelyt az egyes dugattyúgerendák szembe-
kerülnek a taszítórúddal; a termelés gyor-
sasága a hajtótengely sebességétől függ. A 
formák külső vége bővülő lévén, a dugaty-
tyúk könnyen tudják a kész briketteket ki-
szorítani. A sajtoláskor a brikettekre gyako-
rolt nyomást a hengerbe táplált robbaná 
keverék nyomásának változtatása révén vál-
toztathatjuk. 

A formák befogadóképessége a (97) ve-
zetékek kicserélése révén változtatható azál-
tal, hogy a tartályból való töltéskor a du-
gattyúk többé-kevésbbé vannak hátrahúzva. 
A gyakorlatban azonban célszerűen egy 



gép csak egy faj brikett gyártására szol-
gál. A szerkezet különös előnye, hogy a 
súlyos dob egyenletesen mozog, nem pedig 
időszakosan, úgy mint eddig. Ezáltal igen 
sok erőt takarítunk meg. 

A találmány tárgya természetesen a ta-
lálmány keretén belül módosítható. 

SZABADALMI IGÉNYEK. 

1. Brikettsajtó, jellemezve egy belső elégésre 
szánt erőtermelő henger által, mely a 
sajtolószerkezettel úgy van kapcsolva, 
hogy a sajtolási a hengerben végbemenő 
robbanáskor kifejtett erő végezi. 

2. Az 1. szerinti brikettsajtó foganatosítási 
alakja, jellemezve azáltal, hogy a rob-
banó keverék nyomás alatt tápláltatik 
a hengerbe s ezen nyomás a sajtolandó 
anyag előzetes sajtolására használta-
tik föl. 

3. Az 1. alatt igényelt brikettsajtó fogana-
tosítási alakja, jellemezve az erőgép és 
a sajtoló szerkezet közé iktatott könyök-
áttétel által. 

4. Az 1. alatti brikettsajtó foganatosítási 
alakja, jellemezve azáltal, hogy az erőgép 
egy kost működtet, a sajtolószerkezet 
pedig egy sor formában mozgó dugattyú-
ból áll, melyek a kos hatáskörébe s ab-
ból kimozognak, mimellett e dugattyúk 

haladó mozgása az erőgép hengerében 
végbemenő robbanásokkal synchronikus. 

5. A 4. alatti brikettsajtó foganatosítási 
alakja, jellemezve egy ellenlap által,, 
mely a sajtolás alatt álló formák külső 
száját a robbanás alatt elzárja. 

6. Az 5. alatti brikettsajtó foganatosítási 
alakja, jellemezve azáltal, hogy a for-
mák külső része kifelé bővülő, a dugaty-
tyúk pedig úgy vezettetnek, hogy a for-
máknak az ellenlapon való túlhaladása 
után a kész briketteket kilökjék. 

7. A 4. alatti brikettsajtó foganatosítási 
alakja jellemezve azáltal, hogy a formák 
dugattyúi soronként egymással kapcsolva 
vannak úgy, hogy a kos egy mozgó ta-
szító lapja egy-egy sor dugattyút egy-
szerre működtethet. 

8. A 3. és 4. alatti brikettsajtó foganatosí-
tási alakja, jellemezve azáltal, hogy az 
ellenlap a könyökemelővel van kapcsolva, 
oly célból, hogy többé-kevésbbé szorít-
tassék a formák felé aszerint, amint a 
könyökcsukló nyújtva vagy törve van. 

9. A 4. alatti brikettsajtó foganatosítási 
alakja, jellemezve azáltal, hogy a formák 
egy egyenletesen forgó dobban vannak, 
melybe a dugattyúk radiálisan nyúlnak 
befelé s melynek közepén a lengő ta-
taszítólapot hordó kos nyúlik keresztül. 

(11 rajzlap melléklettel.) 
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